    ФС 70658126-7518.05

                                                                                                                                                                                                                                        «УТВЕРЖДАЮ» 

                                                                                                              А.М. Виноградов  
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Техническое задание № ________

на  проектирование и изготовление кантователя для проведения сборочных работ в ЭЦСТ(045)
 (наименование объекта)

1. Назначение 

Вывешивание c разворотом на 180о при проведении сборочных работ на нижней и верхней части шасси гусеничного 20-2.02.00.000.

2. Основание
Опытное производство машин 20-2.00.00.000.

3. Исходные данные
3.1. Размещение: ООО «КЗ «Ростсельмаш», ул. Менжинского, 2, Ростов-на-Дону, Ростовская обл., 344029 
3.2. Заказчик: ООО «КЗ «Ростсельмаш»
3.3. Начало / Окончание работ: Датой начала работ следует считать дату   подписания договора. Поставщик в праве приступить к работам (проектный этап) с момента официальной номинации. Окончанием работ является подписание                        акта испытания оборудования.

3.4. Контактное лицо по техническим  вопросам: Трухин В.Р. (26-49), Кудряшов А.А. (48-94)
3.5. Максимальная грузоподъемность кантователя: 20 000  кг 
3.6. Максимальная загруженность кантователя: 7 шасси/мес
4. Объем проекта
Объем работ, выполняемых Поставщиком по данному проекту, включает в себя: 

· разработку,  

· расчет,  

· проектирование,  

· изготовление,  

· доставку  

· монтаж,  

· пуско-наладку,  

· тестирование совместно с Заказчиком и ввод в эксплуатацию

5. Необходимые работы и сроки
5.1.
Дизайн, проектирование и расчет, включая спецификации используемых материалов.  Согласование с Заказчиком 

Необходимо спроектировать:

5.1.1. кантователь (1 шт)

5.1.2. оснастка для крепления шасси гусеничного на кантователь (2 шт)
5.2.
Изготовление оборудования, доставка до Заказчика и разгрузка в цехе
5.3. Монтаж и пуско-наладочные работы 

5.4.
Вывод оборудования на планируемую мощность, тестовый прогон оборудования на протяжении минимум 3-х дней безаварийной работы, передача документации финального состояния, подготовка и согласование программы обучения персонала, проведение обучения.    

6. Описание процесса работы с кантователем
-  Слесарь МСР фиксирует cъемную балку с оснасткой за плиту 20-2.02.01.120 шасси гусеничного согласно эскиза 1. Затем вся собранная конструкция закрепляется за кран. Слесарь МСР перемещает шасси гусеничное, закрепленное за оснастку установленную на съемной балку к кантователю и фиксирует на кантователь согласно эскиза 2. Далее шасси поворачивается на кантователе по оси Y на 180о, согласно эскиза 3, для обеспечения доступа для проведения одновременных сборочных работ на верхней и нижней части шасси гусеничного.
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Эскиз 1 – Место крепления кантователя на шасси гусеничное
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Эскиз 2 – Положение кантователя относительно шасси гусеничного
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Эскиз 3 – Положение кантователя относительно шасси гусеничного перевернутого на 180о
7. Общие требования 

7.1  Условия окружающей среды в цехе сборки:

 
- минимальная температура: +14℃
 
- максимальная температура: + 45℃
7.2  Источники питания:

          - 380В 50 Гц (трехфазный ток);

 
 - 220В 50 Гц (однофазный ток); 

7.3  Напряжение управления: 24 В 

7.4  Подача сжатого воздуха: 6 бар

7.5 Заказчик предоставит необходимые 3D модели в формате *.stp и КД

7.7 Перед выполнением работ:

• согласовать с Заказчиком, дизайн, проектирование, все необходимые расчеты, расчет потребления электроэнергии и воздуха,  проект производства работ ППР.

• подрядная организация должна разработать и предоставить в электронном виде подробный по-дневной график выполнения работ.

• поставщик  обязан предоставить  Заказчику список, как своего персонала,  так и  субподрядных организаций с разбивкой по специальностям, необходимых для проведения работ. 

• перед началом работ поставщик самостоятельно оформляет наряд допуски на проведение всех типов опасных работ. 

7.8 Основные требования к выполнению работ:

• подрядная организация должна иметь все лицензии и разрешения на выполнение специальных видов работ и необходимые документы по законодательству РФ.

• строительно-монтажные работы должны выполняться в соответствии с действующими законодательствами РФ, утвержденными ТУ и технологическими регламентами.

• подрядная организация должна выполнять соблюдение требований пожарной безопасности и техники безопасности на производстве.

• подрядная организация должна выполнять правила внутреннего распорядка, контрольно-пропускного режима, внутренних положений и инструкций, действующих на территории Заказчика.

• электромонтажный персонал подрядной организации должен быть аттестован в соответствии с Межотраслевыми правилами по охране труда, ПУЭ, ПТЕ и ППБ.

• персонал, выполняющий специальные виды работ, должен быть обеспечен необходимым инструментом для проведения строительно-монтажных работ и средствами индивидуальной защиты.

• подрядная организация должна обеспечить за свой счет содержание и  ежедневную уборку строительной площадки в конце рабочей смены, соблюдение правил санитарии и охраны окружающей среды внутри территории строительной площадки, надлежащую охрану своих и переданных на его ответственность материалов, оборудования, строительной техники, незавершенного строительства и прочего имущества до момента сдачи объекта Заказчику. Во время проведения работ внутри корпуса не допускается загрязнение от транспорта (грязь, масло и т.п.) По завершению строительно-монтажных работ необходимо утилизировать строительный мусор.

• в ходе строительно-монтажных работ должна быть обеспечена целостность  существующих архитектурно- планировочных решений, инженерных и коммуникационных систем.

• применяемые решения, используемые материалы и  монтажные работы не должны нарушить или вступить в противоречие с требованиями строительных и санитарных норм, предписаниями пожарной и производственной безопасности.

• выполнение строительно–монтажных работ должно производиться при  непосредственном организационно-техническом руководстве специалистами   подрядной организации, с учетом требований представителя Заказчика.

7.9 Требования к оборудованию:

• оборудование должно соответствовать всем применимым международным стандартам и правилам техники безопасности. Поставщик обязан предоставить заказчику копии всех соответствующих сертификатов безопасности предусмотренных российским законодательством.

  - утверждение соответствия СЕ (европейское соответствие);

  - утверждение соответствия ГОСТ-Р;

  - гигиенический сертификат;

  - разрешение на использование.

• оборудование должно учитывать правила аварийной, пожарной, взрывобезопасной эксплуатации и технического обслуживания.

• все сертификаты должны быть в соответствии ТР ТС 010/2011 (для поставщиков не из России) и в соответствии с Российскими законодательными актами (сертификат соответствия).

• при проектировании  необходимо обеспечить доступ ко всем частям оборудования для эксплуатации, технического обслуживания и ремонта.  

• на оборудовании и рабочей станции предусмотреть кнопку аварийной остановки. Кнопка аварийной остановки сделана в виде красной  кнопки-«грибка». При активации кнопки аварийной остановки, вся система останавливается в безопасном режиме. Новый пуск устройств возможен только после деблокировки кнопки и подтверждения устранения причины ее нажатия. Расположение кнопок, высота установки будет уточняться во время проектно-изыскательных работ.

• поставщик должен поставить Заказчику запчасти и расходные материалы, требуемые для обеспечения возможности проведения плановых превентивных работ согласно инструкции по эксплуатации в течение гарантийного периода.

• Поставщик при исполнении контракта обязан руководствоваться следующей нормативно-технической документацией:

1) Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ  № 774н от 29.10.2021 «Об утверждении общих требований к организации безопасности рабочего места».

2)  Знаки безопасности, разметка и цвета сигнальные для оповещения работников об опасных факторах и зонах их действий устанавливаются в соответствии с ГОСТ 12.4.026-2015 «Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Цвета сигнальные, знаки безопасности и разметка сигнальная. Назначение и правила применения. Общие технические требования и характеристики. Методы испытаний».

3) Федеральный закон №116-ФЗ «О промышленной безопасности опасных производственных объектов»

4) ГОСТ 12.2.003-2013 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности»

5) ГОСТ 12.2.007.0-75 «Изделия электротехнические. Общие требования безопасности».

6) ГОСТ 12.2.037-78 «Техника подъемно-транспортная. Требования безопасности».

7) ГОСТ 12.2.033-78 «Рабочие места при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования».

8) ГОСТ Р ИСО 12100-2013 «Безопасность оборудования. Основные понятия, общие принципы конструирования».
9) Федеральный закон "О техническом регулировании" от 27.12.2002 N 184-ФЗ

10)  Приказ Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 26 ноября 2020 года N 461

11)  ГОСТ ЕН 1050-2002 Безопасность машин. Принципы оценки и определения риска 

12)  ГОСТ 12.2.003-91 Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности

7.10 Требования к обучению:
• обучение персонала заказчика, осуществляемое поставщиком, должно обеспечивать квалификацию обучаемого, достаточную для использования оборудования и его технического обслуживания в период массового производства. Программа обучения, составленная поставщиком, должна гарантировать достаточный квалификационный уровень обучаемых и их способность к эксплуатации и техническому
обслуживанию. Программа должна быть согласована заказчиком до начала обучения.

7.11 Требования к документации:

• документация на русском языке должна быть предоставлена в 2 экземплярах  на бумажном (в печатном виде)  и электронном носителях (в форматах dwg. и word.) в следующем объеме:

 - проектная документация.

 - руководство по эксплуатации оборудования.

 - циклограмма работы оборудования, описание работы.

 - руководство по ремонту и обслуживанию оборудования с указанием периодичности, карты смазки.
 - инструкции по эксплуатации оборудования для операторов
 - перечень запасных частей и список быстро изнашиваемых материалов/узлов

 - документация/паспорт на покупные детали/узлы, на все покупные узлы и узлы собственного производства.
 - акт ввода в эксплуатацию (акт монтажа, акт проведения пусконаладочных   работ).

 -  сборочные чертежи, деталировочные чертежи узлов и агрегатов.

 - электросхемы / пневмосхемы / гидросхемы  

 - программное обеспечение, проект, параметры настройки электронных блоков 

 - пошаговая инструкция по настройке  оборудования

 - пошаговая инструкция/методика по калибровке
 - протокол затяжек всех болтовых соединений
8 Требования и описание кантователя и оснастки крепления кантователя на шасси

8.1 Основные параметры и характеристики
	№
	Наим. параметра
	Ед. изм.
	Значение

	8.1.1
	Номинальная грузоподъемность
	кг (т)
	20000 (20)

	8.1.2
	Угол кантования
	град.
	не менее 180

	8.1.3
	Привод
	–
	Гидравлический, от стационарной насосной станции/ электрический

	8.1.4
	Скорость кантования
	Град/сек
	Регулируемая от 0,5 до 2,0

	8.1.5
	Уровень звукового давления
	дБА
	Не более 85

	8.1.6
	Срок службы
	лет
	Не менее 10


8.2 Требование к конструкции кантователя:

8.2.1 Конструкция кантователя должна обеспечивать плавное, бесступенчатое регулирование скорости вращения в обе стороны.
8.2.2 Кантователь должен состоять из следующих узлов:


- Силовая рама: Должна быть изготовлена из стального проката по ГОСТ 27772-2015. Конструкция должна обеспечивать жесткость и отсутствие остаточных деформаций при полной нагрузке.


- Поворотное устройство: На основе серийно выпускаемых опорно-поворотных подшипников качения с защитой от попадания абразива.


- Привод: Включает в себя один или два гидромотора либо электромотора обеспечивающих вращение и необходимую зубчатую/реечную/цепную передачу.

- Подъемное устройство: силовая рама кантователя должна иметь гидравлический либо механический механизм подъема всего кантователя для разворота шасси на 180о. 

- Система безопасности: Должна включать гидравлический замок (предохранительный клапан)  для удержания груза в любом положении при обрыве гидролиний и механический ступор (упор) для фиксации в крайных положениях.

8.2.3 Все сварные швы несущих конструкций должны быть выполнены в соответствии с технологической документацией, подвергнуты визуальному и, при необходимости, контролю неразрушающими методами.

8.2.4 Все вращающиеся части и элементы привода должны иметь ограждения, исключающие травмирование персонала по ГОСТ 12.2.203.

8.2.5 Конструкция должна предусматривать места для строповки при монтаже/ демонтаже кантователя.

8.3 Требования к системе управления:
8.3.1 Управление кантователем должно осуществляться с переносного пульта управления обеспечивающего зону видимости оператором процесса кантования.

8.3.2 Пульт управления должен иметь органы управления:


- Рычаг (кнопки) «Вращение вперед/ назад»;


- Кнопки «Аварийный останов» (грибкового типа);


- Орган регулировки скорости.

8.4 Требование к оснастке крепления (захватному устройству)

8.4.1 Общие требования:

8.4.1.1 Оснастка предназначена для надежного захвата и удержания гусеничного шасси экскаватора в процессе кантования.

8.4.1.2 Конструкция оснастки должна обеспечивать безопасную и прочную стыковку кантователя с шасси экскаватора.

8.4.1.3 Крепление должно быть выполнено с помощью ответных фланцев с болтовым соединением. Соединение должно исключать самопроизвольное расцепление.

8.4.2 Конструктивные требования к оснастке:

9.4.2.1 Оснастка должна представлять собой пространственную раму, повторяющую контур зоны крепления на шасси экскаватора.

8.4.2.2 Крепление оснастки к шасси экскаватора должно осуществляться за штатные отверстия.

8.4.2.3 Для соединения с шасси должны применяться: 

- центрирующие пальцы для точной установки;

- стяжные болты повышенной прочности (класс прочности не ниже 8.8 по ГОСТ ISO 898-1) с самоконтрящимися гайками.

8.4.2.4 Все элементы крепления должны иметь конструкцию, исключающую их падение и потерю при расстыковке.

8.4.2.5 Оснастка должна быть промаркирована с указанием наименования, номера чертежа и массы.
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