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ООО «Комбайновый завод «Ростсельмаш»

                                                                      УТВЕРЖДАЮ:

                                                                         Директор дивизиона

                                                                             дорожно-строительной
                                                      техники

                                                                                 ООО «Комбайновый завод

                                                                 «Ростсельмаш»

                                                                                    ___________ А.М. Виноградов
                                                                               «____»__________ 2025г. 
ТЕХНИЧЕСКОЕ  ЗАДАНИЕ

на проектирование, изготовление, поставку, монтаж и пуско-наладочные работы окрасочно-сушильной камеры (ОСК) для нанесения лакокрасочного покрытия на ДСЕ дорожно-строительной техники для экспериментального цеха 
1. Основные условия:
1.1. Заказчик: ООО «Комбайновый завод «Ростсельмаш». Адрес: г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2. https://rostselmash.com/
1.2. ООО «Комбайновый завод «Ростсельмаш» планирует организовать на площадях ЭЦСТ (045 цех)  участок окраски вновь изготавливаемых деталей и сборочных единиц (ДСЕ) для дорожно-строительной техники. Необходимость организации окрасочного участка обусловлена запуском опытного производства, предусматривающего выполнение окрасочных операций для Экспериментального цеха.
В данном техническом задании (ТЗ) приводятся данные о габаритах окрашиваемых изделиях, габаритах и комплектности оборудования и пр. 
Требуется произвести проектирование, изготовление, доставку, монтаж, пуско-наладочные работы, обучение персонала и ввод в эксплуатацию окрасочно-сушильной камеры нанесения ЛКП для ДСЕ.
	1.3.
	Комплектация окрасочно-сушильной камеры по основному и вспомогательному оборудованию:

	1.3.1.
	Отдельно стоящая окрасочно-сушильная камера для нанесения ЛКП на ДСЕ дорожно-строительной техники. Обитаемая камера на два поста окраски с окраской методом «пневматического распыления» (окрасочные краскораспылители с верхним бачком и установки с нижней подачей ЛКМ). ДСЕ на окраску будут подаваться в камеру вручную на тележках. В камере планируется проведение следующих работ: подготовка окрашиваемой поверхности (шлифование / обдув / обезжиривание органическими растворителями), окраска (грунтование / нанесение эмали), последующая сушка в камере в режиме «сушка».

	1.3.1.
	Дополнительное оборудование:

	1.3.1.1.
	Система пожаротушения и сигнализации.

	1.3.1.2.
	Документация, программное обеспечение, система управления.

	1.4.
	Общие условия по проектированию и комплектации окрасочного оборудования:

	1.4.1
	Требуется проектирование окрасочно-сушильной камеры (с передачей Заказчику рабочей проектной документации на русском языке), изготовление, доставка, монтаж, пуско-наладочные работы (ПНР), обучение персонала, ввод камер в эксплуатацию. Также требуется проектирование, изготовление, доставка, монтаж и ввод в эксплуатацию: вентиляционной системы (воздуховоды, трубы газоудаления) и системы автоматического пожаротушения с сигнализацией. 

	1.4.2.
	Состав проектной документации:

	1.4.2.1.
	Строительное задание, включающее в себя планировочное решение с указанием точек подключения энергоносителей, требования по точкам подключения к энергоносителям, распределение нагрузок на полы от оборудования и т.п. Планировочное решение должно быть привязано к существующим колоннам, с указанием точных размеров и габаритов; 

	1.4.2.2.
	Технологический раздел с описанием оборудования, состава и принципа работы;

	1.4.2.3.
	Раздел по инженерным требованиям, в т.ч. по точкам подключения энергоносителей; 

	1.4.2.4.
	Проект на вентиляционную систему, в т.ч. с указанием проходов в кровле для воздуховодов и труб газоудаления и проект на систему пожаротушения.

	1.4.3.
	При проектировании оборудования учесть все необходимые меры по обеспечению безопасности персонала и пожарной безопасности в рамках предлагаемого оборудования: систему аварийной сигнализации, системы автоматического пожаротушения, противопожарные клапаны в вентиляционной системе и пр. За поставщиком оборудования в полном объеме поставка, установка и запуск в работу систем пожаротушения: проект на систему пожаротушения, система пожаротушения, монтаж, ПНР, обучение персонала, ввод в эксплуатацию. В ТКП описать принцип работы системы пожаротушения и сигнализации (звуковая / световая и пр.);

	1.4.4.
	При проектировании и подборе оборудования учесть наиболее энергосберегающие варианты;

	1.4.5.
	При проектировании предусмотреть средства контроля технологических параметров и их наглядность, а также средства диагностики неисправностей, коррекции технологических программ оборудования, обеспечить в оборудовании автоматическое регулирование заданных технологических параметров. Учесть в проекте доступ для обслуживания, текущего и внепланового ремонта оборудования, в т.ч.

	1.4.6.
	Документация на камеру должна содержать требования и рекомендации по эксплуатации и обслуживанию оборудования, а также сведения по расходным материалам (наименование, периодичность замены) для основного и вспомогательного оборудования;

	1.4.7.
	Оборудование, предусмотренное в проекте должно быть сертифицировано и иметь разрешение на применение в РФ. Проектная конструкторская документация, паспорта на оборудование, регламент по эксплуатации и обслуживанию камер локального ремонта и пр. документы должны быть предоставлены на русском языке в электронном и печатном виде.


2. Исходные данные:

2.1. Общие:
Режим работы — пятидневная рабочая неделя, 3 смены по 8 часов (24 часа в сутки). 
Фонд рабочего времени 247 рабочих дня в году или 5928 ч в год.
2.2. По окрасочно-сушильной камере нанесения ЛКП:
2.2.1. Размеры и вес окрашиваемых ДСЕ:
	Длина
	макс.
	2201 мм


	Ширина
	макс.
	1554 мм

	Высота
	макс.
	1836 мм

	Вес 
	макс.
	520 кг


2.2.2. Типы обрабатываемых изделий

- Металлические конструкции (черные стали)

- Cварные конструкции, узлы и элементы ходовой и навесной техники
2.2.3. При расчете нагрузки на пол окрасочно-сушильной камеры необходимо учитывать максимальный вес изделия (кабина – 520 кг) с учетом массы транспортной тележки≈ 720 кг.
Готовы предоставить все необходимые данные не учтенные в данном ТЗ.
3. Технологические требования:
3.1. Система ЛКП: 2К ПУ грунт + 2К ПУ эмаль. Жидкие ЛКМ. Двухкомпонентный полиуретановый грунт, двухкомпонентная полиуретановая эмаль.
3.2. Основные цвета 2К ПУ эмали: красный RAL Design 030 30 45, черный матовый BVI Black, примерно 52/48.
3.3. Толщина системы ЛКП: покрытие 2К ПУ грунта 35-45 мкм + покрытие 2К эмали 30-40 мкм = 65-85 мкм. 
3.4. Метод нанесения:  пневматическое распыление, аэрозольные баллончики, кисть.
3.5. Основные требования к качеству ЛКП: 4 класс покрытия по ГОСТ 9.032.
3.6. Требования к оборудованию:

	3.6.1.
	Окрасочно-сушильная камера: 

	3.6.1.1.
	Внутренние габариты камеры: длина 7000 мм х ширина 4000 мм х высота 3500 мм. Возможно незначительное изменение габаритов при обоснованной необходимости. 

	3.6.1.2.
	Вентиляция в камере окраски приточно-вытяжная, приток с потолка камеры, вытяжка в пол через решетки подиума (поток воздуха сверху - вниз).  

	3.6.1.3.
	Окрасочная камера должна быть установлена на подиум. Решетки на подиуме должны иметь плоскую устойчивую поверхность. Для обеспечения завоза/вывоза окрашиваемых деталей требуется предусмотреть и установить аппарель, совместимую с высотой подиума и обеспечивающую безопасное перемещение грузов. Аппарель должна иметь противоскользящее покрытие, шириной не меньше въезда камеры, угол наклона –не более 10-12°, примыкать к подиуму без ступеней и зазоров, не мешать работе ворот и вентиляции, сохранять герметичность камеры.

	3.6.1.4
	Конструкция окрасочной камеры должна быть усилена в зоне установки грузоподъемного оборудования. Необходимо предусмотреть усиление каркаса для монтажа лебедки, предназначенной для завоза и перемещения тяжелых деталей. ОСК должна быть укомплектована лебедкой. Лебедка устанавливается на задней стене камеры, крепление анкерными болтами или сваркой по проекту. Лебедка должна быть промышленного типа, взрывозащищенная, нагрузка соответствует максимальной массе перемещаемого изделия (с тележкой), обеспечивать плавное включение/выключение, доступ для обслуживания, иметь защиту от перегрузки, обрыва и случайного включения.

	3.6.1.5.
	Скорость потока воздуха не менее 0,3 м/с. Требуется произвести расчет производительности ТВА (тепло-вентиляционных агрегатов), указать их кол-во и мощности горелок;

	3.6.1.6.
	Теплообменники ТВА должны быть изготовлены из жаропрочной стали;

	3.6.1.7.
	Предусмотреть рекуператоры;

	3.6.1.8.
	Необходимо обеспечить простой и свободный доступ к теплообменникам, рабочим колёсам, двигателям вентиляторов ТВА, карманным фильтрам в вентиляционном агрегате для проведения планового осмотра, чисток, ремонта, замены фильтров;

	3.6.1.9.
	Вентиляция в камере должна быть с подогревом подаваемого воздуха в холодное время года. Температура в камере в холодный период должна автоматически поддерживаться в диапазоне 18-22 ºС (режим «ОКРАСКА»). 

Климатические данные:

	
	Температура °С
	Влажность  % r.F.

	Зима
	Преобладающая «-8,0»

Минимальная «-21»
	85

	Лето
	Преобладающая «+32»

Максимальная «+40»
	60

	Среднее
	 -2,3 (зима)

+ 22,3 (лето)
	70 (зима)

55 (лето)

	Примечание: При расчете мощности горелок ориентироваться на указанную минимальную температуру «-21», перепад температур 40 °С.

	3.6.1.10.
	Предусмотреть в камере на притоке и вытяжке сухую фильтрацию. Степень очистки воздуха на притоке F5, на вытяжке G3. Также необходимо предусмотреть в вентиляционной системе камеры сменные карманные фильтры для дополнительной защиты вентиляционного оборудования. Должен быть обеспечен легкий доступ для замены фильтров. Детализация по фильтрационным материалам (минимально-требуемый уровень фильтрации): приток = предварительный фильтр карманного типа G4, потолочный фильтр F5, вытяжка = фильтр картонно-гофрированный G2 + фильтр синтетический G3, фильтр карманного типа G4. Предусмотреть на вытяжке угольные фильтра для обеспечения требований по отработанному воздуху (см. пункт 4 данного ТЗ).

	3.6.1.11.
	Предусмотреть функцию сушки в камере посредством нагрева подаваемого воздуха через приток, максимальная температура 80 °С (режим «сушка»). С возможностью регулировки температуре в диапазоне 40-80 °С. Указать время достижение температуры 80 °С в режиме «сушка» в летний и зимний периоды;

	3.6.1.12.
	Освещение в камере окраски — верхнее и боковое искусственное не менее 1000Лк СНиП 23-05-95, взрывозащищенное. Боковое освещение не должно слепить маляров;

	3.6.1.13.
	Предусмотреть в камере сервисные двери – 1 шт. с замком «антипаника»;

	3.6.1.14.
	Около камеры должна быть визуализация режимов ее работы на шкафу управления, с возможностью корректировки режима;

	3.6.1.15.
	Шкаф управления должен быть укомплектован вводным защитным автоматическим выключателем, подобранным на номинальную мощность подключаемого оборудования;

	3.6.1.16.
	Вентиляторы должны быть укомплектованы частотными преобразователями для регулирования давления в камере, с автоматическим поддержанием давления. С возможностью, при необходимости, ручной регулировки давления;

	3.6.1.17.
	Указать в ТКП тип транспортных ворот окрасочно-сушильной камеры, материал их исполнения, принцип работы. Ворота должны обеспечивать герметичность камеры и занимать минимальную площадь. Габариты ворот (не менее): ширина 3500 мм х высота 3000 мм.

	3.6.2.
	Монтаж: Требуется учесть в выполняемых работах по монтажу, заземление оборудования к контуру заземления цеха. Учесть все требуемые для монтажа грузоподъемные механизмы и персонал. 

	3.6.3.
	Энергетические ресурсы:

	3.6.3.1.
	Теплоноситель - природный газ. Указать по всем горелкам их марку, мощность, расход газа и требуемое давление;

	3.6.3.2.
	Поставщик должен дать требования по энергетическим ресурсам (эл.энергия, природный газ)  и их расчет потребления. Указать потребление эл.энергии в режиме «сушка» и в режиме «окраска» в летний и зимний периоды;

	3.6.4.
	Цвет металлических элементов оборудования оговаривается с Заказчиком дополнительно. 


4. Требования по отработанному воздуху: Предельно допустимые концентрации загрязняющих веществ в атмосферном воздухе согласно ГН 2.1.6.3492-17.

	N п/п
	Наименование вещества
	N CAS
	Предельно допустимые концентрации, мг/м3
	Класс опас-ности

	
	
	
	Макси-мальная разовая
	Среднесу-точная
	

	1
	Азота диоксид
	10102-44-0
	0,2
	0,04
	3

	2
	Азот (II) оксид
	10102-43-9
	0,4
	0,06
	3

	3
	Бензин сланцевый/в пересчете на углерод/
	-
	0,05
	-
	4

	4
	Бутан-1-ол
	71-36-3
	0,1
	-
	3

	5
	Бутилацетат
	123-86-4
	0,1
	-
	4

	6
	Взвешенные вещества <1>
	-
	0,5
	0,15
	3

	7
	Гидрохлорид/по молекуле HC1/
	7647-01-0
	0,2
	0,1
	2

	8
	Изобутилацетат
	110-19-0
	0,1
	-
	4

	9
	Метилбензол
	108-88-3
	0,6
	-
	3

	10
	Растворитель бутилформиатный/по сумме ацетатов/
	-
	0,3
	-
	3

	11
	Растворитель древесно-спиртовой марки Э (эфирно-ацетоновый)/по ацетону/
	-
	0,07
	-
	4

	13
	Сера диоксид
	7446-09-5
	0,5
	0,05
	3

	14
	Серная кислота/по молекуле H2SO4/
	7664-93-9
	0,3
	0,1
	2

	15
	Углерод
	1333-86-4
	0,15
	0,05
	3

	16
	Формальдегид
	50-00-0
	0,05
	0,01
	2

	17
	диФосфор пентаоксид
	1314-56-3
	0,15
	0,05
	2

	18
	Этанол
	64-17-5
	5
	-
	4

	19
	Этилацетат
	141-78-6
	0,1
	-
	4

	20
	Этилбензол
	100-41-4
	0,02
	-
	3


5. Используемая площадь размещения:

	5.1.
	Организация ОСК планируется в здании экспериментального цеха строительной техники (цех 045);

	5.2.
	При подготовке  ТКП указать максимальную нагрузку на 1 м2 пола;

	5.3.
	При разработке планировочного решения учесть сетку колонн на участке и наличие в зоне окраски мостового и консольного кранов (расстояние от пола до крюка 8 м). 

	5.4.
	Планировка участка, на котором планируется расположение камеры, прилагается (Приложение 1). Площадь для размещения 12 м х 24 м;


6. Требования к системе управления:

	6.1.
	Система управления должна проводить автоматическое управление, визуализацию и регистрацию в электронном виде заданных основных технологических параметров;

	6.2.
	Должна быть предусмотрена возможность изменения при необходимости технологических режимов при определенном уровне доступа;

	6.3.
	Система управления должна обеспечивать в автоматическом режиме поддержание температурных режимов и на базе данных датчиков в зонах, где они установлены;

	6.4.
	Система управления должна проводить звуковую и световую сигнализацию о выходе заданных параметров технологического процесса из предела допустимых, аварийных ситуациях в работе оборудования с указанием на мнемосхеме управляющей программы местонахождения неисправностей. Сообщать о необходимой блокировки работы линии с передачей данных на рабочее место оператора линии и заводскую компьютерную сеть;

	6.5.
	Предусмотреть возможность программирования уровня контроля доступа для персонала;

	6.6.
	Язык ввода/вывода данных русский;

	6.7.
	Предоставить носитель с ПО на русском языке, ключи лицензии на все сопутствующие программы. Поставщику уточнить срок лицензии. Наиболее предпочтительные контроллеры Siemens.


7. При формировании технико-коммерческого предложения (ТКП) требуется: 

	7.1.
	Предоставить планировочное решение по камере со спецификацией с указанием габаритов оборудования и занимаемой площади, совместно со вспомогательным оборудованием. Планировочное решение предоставить с учетом сетки колонн предложенного для размещения оборудования участка;

	7.2.
	Предоставить подробный состав оборудования с указанием его характеристик, внешних и внутренних габаритов (габариты камеры, размеры проема и пр.), требований, производительности и пр.;

	7.3.
	Указать технические решения по работе камеры, а также отразить в ТКП все требования указанные в ТЗ;

	7.4.
	Указать в ТКП потребление эл.энергии, газа;

	7.5.
	Указать ЗИП для быстроизнашиваемых изделий из расчета на 1 год (в ТКП расписать состав, дать стоимость отдельной опцией);

	7.6.
	Уточнить по расходным материалам, что будет входить в объем поставки для запуска оборудования в эксплуатацию и на какой срок работы оборудования (комплект фильтров, и пр.);

	7.7.
	Указать отдельно стоимость проектирования, стоимость оборудования, а также доставки, монтажа, ПНР (с обучением персонала и вводом линии в эксплуатацию). Стоимость оборудования указать с детализацией по агрегатам входящим в состав камеры;

	7.8.
	Указать сроки проектирования, изготовления, доставки, монтажа, ПНР, обучения персонала. Исполнитель обязан предоставить предложение по минимально возможным срокам изготовления окрасочно-сушильной камеры.

	7.9.
	Указать условия оплаты;

	7.10.
	Указать гарантийные сроки. Указать в ТКП минимальный срок эксплуатации оборудования;

	7.11.
	Заложить в ТКП банковскую гарантию на сумму аванса до даты, когда оборудование уже будет доставлено на территорию заказчика;

	7.12.
	К ТКП требуется:

	7.12.1.
	Приложить информацию об аналогичных реализованных объектах в объеме: проектирование, изготовление, поставка, монтаж, ПНР и ввод в эксплуатацию (конъюнктурный обзор с указанием завода, на котором реализован проект, даты реализации проекта, кратким описанием оборудования).

	7.12.2.
	Предоставить информацию о наличие ресурсов и производственных мощностей для реализации данного проекта, в том числе данные по численности персонала компании Поставщика;

	7.12.3.
	Предоставить информацию по обороту денежных средств компании Поставщика за период 2019-2024гг.


8. Все оборудование и материалы должны отвечать следующим нормативным документам:
- Настоящему Техническому заданию,
- Строительными нормами и правилами, нормативно-техническим документам, действующим на территории Российской Федерации,
- Требованиям и нормам «ПУЭ», «ПЭЭ», «ПТЭЭП».
- РД 50-34.698-90 "Автоматизированные системы. Требования к содержанию документов"
- Единой системе программной документации (ЕСПД);
- Единой системе конструкторской документации (ЕСКД);
- ГОСТ 2.610-2006 ЕСКД. Правила выполнения эксплуатационных документов
- ГОСТ-12.1.010-76 «Взрывобезопасность. Общие требования»,
-СП 60.13330.2012 Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха. Актуализированная редакция СНиП 41-01-2003;
- СП 73.13330.2016 Внутренние санитарно-технические системы зданий СНиП 3.05.01-85;

          - Предельно допустимые концентрации в воздухе в соответствии с ГН 2.1.6.695-98;
          - По уровню шума руководствоваться: ГОСТ 12.1.003-83 Допустимые уровни шумов в производственных помещениях, СН 2.2.4/2.1.8.562-96 "Шум на рабочих местах, в помещениях жилых, общественных зданий и на территории жилой застройки";

- Работы окрасочные. Требования пожарной безопасности. Рекомендации Москва 2007 Согласованы письмом Управления ГПН МЧС России от 20.12.2006г. №19/2/4886;
- СНиП 12-01-2004 «Организация строительства»;
- СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве». Правила пожарной безопасности в Российской Федерации (ППБ 01-03);
- СНиП 21-01-97 «Пожарная безопасность зданий и сооружений»
- Оборудование должно быть выполнено в пожаро- и взрывобезопасном исполнении.
- ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»,
- ТР ТС 004/2011 «О безопасности низковольтного оборудования»,
- ТР ТС 012/2011 «О безопасности оборудования для работы во взрывоопасных средах»,

- ТР ТС 020/2011 «Электромагнитная совместимость технических средств».
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